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) Kreuzboden-Kombinationssack 

Die Erf indung richtet sich auf einen Kreuzboden-Kombina- 
tionssack mit einem eine Kreuzboden-Faltung aufweisenden 
AuSensack und einem als beidendig geschlossener Flach- 
sack gebildeten Innensack. Die Kreuzboden-Faltung ent- 
steht durch Eckeinschlage sowie diese ubergreifende Sei- 
tenklappen. Urn die Anwendungsmoglichkeit zu erwettern, 
wird vorgeschlagen, den AuBensack im Bereich seiner Sei- 
tenklappen mit einem Loch zu versehen und den damit uber- 
einstimmenden Bereich des Innensacks mit einer Offnung 
auszurusten. In der Randzone dieser Offnung wird der 
Flansch eines Einfullstutzens flussigkeitsdicht befestigt, 
dessen Rohrstutzen wahlweise mit einem Deckel ver- 
schlieRbarist. 
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1. Kreuzboden-Kombinationssack (10), bestehend 
aus einem, 

AuBensack (12) mit einer Kreuzboden-Faltung (32), 5 
die aus Eckeinschlagen (35) sowie Seitenklappen 
(39)gebildetist, 

und aus einem als beidendig geschlossener Flach- 
sack ausgebildeten Innensack (11) aus Folienmate- 
rial zur Aufnahme eines fliissigen oder pastdsen 10 
Guts, 

mit einer linienformigen, paarweisen Heftung zwi- 
schen den beiden Wanden (28, 29) des Innen- und 
AuBensacks (11, 12), 

insbes. im Bereich der von den Seitenklappen (39) 15 
der Kreuzboden-Faltung (32) erzeugten Faltkanten 
(20), 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der AuBensack (12) im Bereich seiner Seiten- 
klappen (39) mit einem Loch (24) versehen ist, 20 
daB die in der Kreuzbodenfaltung (32) gespreizt 
unter den Seitenklappen (39) verlaufenden Wande 
(29) des Innensacks (11) eine mit dem Loch (24) 
fluchtende Offnung (25) besitzen 
und daB ein einerends mit einem insbesondere Ids- 25 
baren Deckel (45) und anderends mit einem Flansch 
(43) versehener EinfOllstutzen (41) mit seinem 
Rohrstutzen (42) den Lochausschnitt (41) des Au- 
Bensacks (12) durchragt, aber mit seinem Flansch 
(43) an der die Offnung (25) umgebenden Randzone 30 
(50) des Innensacks (11) flussigkeitsdicht befestigt 
ist 

2. Kombinationssack nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Loch (24) zwischen den bei- 
den Seitenklappen (39) der Kreuzbodenfaltung (32) 35 
des AuBensacks (12) angeordnet ist 

3. Kombinationssack nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Loch (24) in der 
Langsmittenlinie (33) der Kreuzbodenfaltung (32) 
angeordnet ist 40 

4. Kombinationssack nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schnittkanten (23) der umgefalteten Seiten- 
klappen (39) unuberlappt nebeneinander Iiegen und 
das Loch (24) des AuBensacks (12), vorzugsweise 45 
symmetrisch, an den beiden Schnittkanten (23) an- 
geordnet ist 



Beschreibung 
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Die Erfindung richtet sich auf einen Kombinations- 
sack der im Oberbegriff des Anspruches 1 angefuhrten 
Art, bei denen es schwierig ist, ein flussiges oder pasto- 
ses Gut einzufiillen und flussigkeitsdicht verschlossen zu 
halten. 55 

Die Erfindung hat erkannt, daB es vorteilhaft ist, den 
Innensack nach einer Teilentnahme des eingefullten 
Guts wieder dicht zu verschlieBen, um das verbleibende 
Gut in frischem Zustand uber langere Zeit aufbewahren 
zu konnen. Dieses Ziel konnte bei den bekannten Kom- 60 
binationssacken nicht befriedigend gelost werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
preiswerten Kombinationssack zur Aufnahme von fliis- 
sigen oder pastdsen Massen der im Oberbegriff genann- 
ten Art herzustellen, der sich einerseits problemlos ful- 65 
len laBt und andererseits eine portionsweise Entnahme 
des Guts ermoglicht Dies wird erfindungsgemaB durch 
die im Kennzeichen des Anspruches 1 angefuhrten 



MaBnahmen erreicht, denen folgende Bedeutung zu- 
kommt: 

Eine preiswerte Herstellung dieses Behaltnisses er- 
gibt sich wegen der vollautomatischen Herstellung des 
Innen- und AuBensacks, weil das Ausschneiden der L6- 
cher und Einbringen der Offnungen in beiden Sackteilen 
in das Fertigungsprogramm ohne weiteres integriert 
werden konnen. Durch das Loch im Kreuzboden des 
AuBensacks laBt sich der EinfOllstutzen nachtraglich 
einkuppeln und mit einem vorzugsweise damit einstuk- 
kig erzeugten Flansch im Randbereich um die Offnung 
des Innensacks flussigkeitsdicht anbringen. Diese An- 
bringung kann z.B. durch SchweiBen oder Kleben ge- 
schehen. Die Verfahrensweise dieser Herstellung ist in 
der Beschreibung eingehend geschildert Das Einkup- 
peln ist besonders dann einfach, wenn das Loch und 
damit auch die Offnung entsprechend dem Anspruch 2 
und 4 angeordnet sind. Die Schnittkanten im AuBensack 
ermoglichen es, den Einfullstutzen namlich gezielt und 
bequem in den Randbereich der Offnung des Innensacks 
oberflachig oder unterflachig zu bef estigen. 

Bei abgenommenem Deckel laBt sich der Innensack 
bequem mit Gut fullen. Der wieder aufgesetzte Deckel 
schutzt das eingefiillte Gut vor dem Austrocknen. 
Durch den losbaren Deckel laBt sich das Gut in beliebig 
kleinen Portionen entnehmen und die verbleibende 
Restmenge im Kombinationssack wieder luftdicht mit 
dem Deckel verschlieBen. Damit wirkt der erfindungs- 
gemaBe Kombinationssack wie eine immer wieder ver- 
schlieBbare "Flasche" Dabei ist die Entsorgung aus fol- 
gendem Grund ideal gelost 

Die Erfindung gestattet es, die schwer verrottbaren 
Materialien des Innensacks mit dem daran befestigten 
EinfOllstutzen, die aus Kunststoff-Folie o&dgl. beste- 
hen, von dem leicht verrottbaren Werkstoff des AuBen- 
sacks zu trennen, der Oblicherweise aus Papier gebildet 
ist Man kann namlich den AuBensack mit einem Auf- 
reiBfaden versehen, wodurch sich der entleerte Kombi- 
nationssack leicht in seine vorerwahnten Bestandteile 
zerlegen laBt Der AuBensack kann problemlos der ubli- 
chen Mullverwertung unterzogen werden. Obwohl der 
Kombinationssack sehr groBe Dimensionen aufweisen 
kann, ist die Wandstarke des Innensacks minimal, wes- 
halb dieser zusammen mit seinem Innenstutzen auf 
kleinstem Raum zusammengedruckt werden kann, der 
nur wenig Platz in einer Sonderdeponie in Anspruch 
nimmt Eventuelle schwer abbaubare Reste des im In- 
nensacks verbliebenen Guts werden dabei gleich mit 
beseitigt 

Weitere MaBnahmen und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus den AnsprOchen und der nachfolgenden 
Beschreibung. Die Erfindung erstreckt sich dabei auf 
alle neuen in der Beschreibung oder den Zeichnungen 
angefuhrten Merkmale, auch wenn diese in den AnsprO- 
chen nicht ausdrucklich angefOhrt worden sind. 

In den Zeichnungen ist die Erfindung in einem Aus- 
fuhrungsbeispiel dargestelit Es zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Ansicht den oberen Teil des 
erfindungsgemaBen Kombinationssacks in gefulltem 
Zustand, wobei die Lage eines oberen Deckblatts nur 
angedeutet ist, 

Fig. 2 in perspektivischer Ansicht einen bei dem Sack 
von Fig. 1 verwendeten Einfullstutzen, 

Fig. 3 in Seitenansicht und teilweise im Schnitt eine 
andere Ausfuhrungsform eines am Kombinationssack 
nach der Erfindung montierten Einf ullstutzens 

Fig. 4 bis 7 in Draufsicht verschiedene aufeinander 
folgende Fertigungsstufen zur Herstellung des erfin- 
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dungsgemafien Kombinationssacks von Fig. 1 und 

Fig. 8 bis 10 in Draufsicht vor der Montage und im 
Axialschnitt sowie in Seitenansicht nach der Montage 
eine zu Fig. 2 und 3 alternative Ausfuhrung des Einfull- 
stutzens. 

Der Kombinationssack 10 nach der Erfindung be- 
stent, wie aus Fig. 1 zu entnehmen ist, aus einem Innen- 
sack 11, der aus flussigkeitsdichtem, aber in der Regel 
auch dehnungsfahigem Folienmaterial gebildet ist, und 
aus einem AuBensack 12, der aus einem demgegenuber 
relativ undehnbaren Werkstoff, namlich insbesondere 
mehrlagigen Papierbahnen, zusammengesetzt ist. Die- 
ser Kombinationssack kann kontinuierlich in folgender 
Weise vollautomatisch hergestellt werden: 

Zur Bildung des Innensacks 11 geht man von einem 
fortlaufenden, flachliegenden Folienschlauch 13, aus, 
wovon ein ausgebrochener Abschnitt in Fig. 4 zu erken- 
nen ist. Fur den Folienschlauch eignet sich eine einstiik- 
kige Kombination aus einer bedampften Polyester-und 
Polyathylen-Folie, die miteinander koextrudiert und 
vollflachig verbunden sind. Damit ist eine ideale Dich- 
tigkeit gegenuber FlCissigkeiten erreicht Eine solche 
Kombinationsfolie ist auch gegen Wasserdampf un- 
durchlassig und liefert einen idealen Aromaschutz. Der 
Folienschlauch 13 konnte zwar von vorneherein in 
Schlauchform hergestellt sein, doch fallt bei der erwahn- 
ten Kerstellung der Kombinationsfolie zunachst eine 
einlagige doppelschichtige Bahn an, die in Schlauchform 
langsgefaltet und an ihren LSngsrandern durch die aus 
Fig. 4 ersichtliche Langsnaht 14 zu einem Schlauch ge- 
formt wird. 

In der nachsten Fertigungsstufe wird ein solcher fort- 
laufender Schlauch 13 in Abstanden, die der spateren 
gewiinschten Innensacklange entsprechen, mit jeweils 
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bei dem Hiillschlauch 16 noch nicht vollzogen, der ent- 
sprechende dortige Abschnitt hat noch beidendig die 
erwahnten Sackoffnungskanten 23, von denen zumin- 
dest die dargestellte obere einer Kreuzbodenfaltung 32 
unterzogen werden muB, deren erste Phase in der Fig. 5 
verdeutlicht ist. 

Noch bei dem unabgelangten Kombinationsschlauch 
17, spatestens aber nach seinem Zerschneiden in die 
einzeinen Abschnitte, wird nun der Hullschlauch 16 mit 
einem Loch 24 versehen, und zwar im dargesteilten Aus- 
fuhrungsbeispiel an der Schnittkante 23. Dies erfolgt 
insbesondere, wie Fig. 5 veranschaulicht, derart, daB je- 
de Wand 27 dieses Hullschiauchs 16 je eine Halfte dieses 
Lochs 24 erhalt Damit geniigt es, wie Fig. 4 veranschau- 
licht, in jedem Kombinationsschlauch-Abschnitt 17 die- 
ses Loch Iediglich als "Halbloch" auszubilden. Dies kann 
man dazu nutzen, um den fortlaufenden Kombinations- 
schlauch im Bereich der spateren Schnittstelle 23 an 
jedem zweiten Quernaht-Paar 15 mit einem Voll-Loch 
20 zu versehen, weil damit, nach der Fuhrung des Trenn- 
schnitts 23, an jedem Kombinationsschlauch-Abschnitt 
17 automatisch ein halbes Loch 24 anfallt. 

In entsprechender Weise wird mit dem Folien- 
schlauch 13 verfahren. Auch dieser ist, in Ausrichtung 
25 mit dem Loch 24, seinerseits mit einer entsprechenden 
Offnung 25 versehen, welche in der entsprechenden 
beim Hullschlauch 16 beschriebenen Weise erzeugt 
werden kann. Auch hier erscheint, wie die Draufsicht in 
Fig. 5 zeigt, in jeder Wand 28 des Sacks 1 1 die Halfte der 
30 Offnung 25, da aber diese beiden Wandungen 28 von 
vorneherein durch die erwahnte Quernaht 15 miteinan- 
der verbunden sind, Iiegt stets das in der Draufsicht von 
Fig. 5 ersichtliche Gesamtloch 25 vor. Der so praparier- 



te Kombinationsschlauch 17 wird nun der aus den nach- 

zwei nebeneinander Iiegenden Quernahten 15 versehen, 35 folgenden Figuren ersichtlichen Kreuzboden-Faltung 

von denen Iediglich eine in Fig. 4 gezeigt ist, welche den 32 unterzogen, welche folgende Fertigungsstufen um- 

oberen AbschluB des spateren Innensacks 11 bildet, faBt: 

wahrend die nicht gezeigte untere den unteren, entspre- In der ersten Fertigungsstufe, gemaB Fig. 5, werden 

chenden AbschluB im Schlauchabschnitt 13 erzeugt im Sinne des in Fig. 5 gezeigten Spreizpfeils 34 die bei- 

Um diesen fortlaufenden Folienschlauch 13 wird die 40 den einander gegeniiberliegenden Wande 27 des Hull- 



Werkstoffbahn herumgelegt, die zur Erzeugung des Au- 
Bensacks 12 erwunscht ist und mehrere ubereinander 
Iiegende Papierbahnen beispielsweise umfaBt 

Diese werden an den einander uberlappenden Langs- 
stellen, was in Fig. 4 nicht naher gezeigt ist, untereinan- 
der verbunden, wodurch ein ebenfalls fortlaufender 
Hullschlauch entsteht, wovon in Fig. 4 ein Abschnitt 16 
gezeigt ist Beide Schl&uche 13, 16 sind ubereinander 
gelegt und bilden einen doppelwandigen Kombinations- 
schlauch 17. Um diese beiden Teilschlauche 13, 16 im 
Kombinationsschlauch 17 aneinander festzulegen, sind 
Heftungen 18 vorgesehen, welche, was aus Fig. 5 er- 
kennbar ist, die zu den beiden Schlauchen 13, 16 zugeho- 
rigen Wande 27, 28 paarweise miteinander verbinden. In 
dem dargesteilten oberen Kombinationsschlauch 17 lie- 
gen die Heftungen auf einer querverlaufenden Linie 20, 
welche die spatere in Fig. 5 und 6 naher erwahnte Falzli- 
nie bei der Kreuzbodenbildung bestiramt 

Dieser Kombinationsschlauch 17 wird an den zwi- 
schen den beiden benachbarten Quernahten 15 liegen- 
den Zonen in einzelne Abschnitte 17 zerschnitten, wo- 
durch die in Fig. 4 erkennbare Kante 23 der Sackoff- 
nung entsteht Bei dieser Schnittfuhrung ist der Folien- 
schlauch in einem beidendig durch die bereits erwahn- 
ten Quernahte 15 abgeschlossenen Abschnitt 13 ange- 
fallen und bildet damit bereits den fertigen Innensack 
11, was durch die Umbenennung der entsprechenden 
Bezugszeichen in Fig. 4 bereits verdeutlicht ist. Dies ist 
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schlauchabschnitts 16 auseinandergezogen. Dadurch 
werden in den beiden einander gegenuberliegenden 
Langsfaltkanten 21 des flachliegenden Abschnitts 17 die 
sogenannten Eckeinschlage 35 eingefaltet, welche die 
Form eines Dreiecks haben, dessen Spitze gegen die 
Langsfaltkanten 21 weist Diese Spreizbewegung 34 er- 
faBt die aus Fig. 4 ersichtliche Endzone 28 des Ab- 
schnitts 17, die zwischen der Sackoffnungskante 23 und 
der genannten Hef tungslinie 20 liegt 

Bei dieser Spreizung 34, wird auch der Innensack 11 
gespreizt, weil, wie bereits erwahnt wurde, seine Wan- 
dungsteile 28 langs der Linie 20 an den Wandflachen 27 
festgeheftet sind und daher die Spreizbewegung 34 des 
Hullschiauchs 16 insoweit mit vollziehen. Dadurch wer- 
dea wie aus Fig. 5 hervorgeht, die beiden Wandteile 28 
des Folienschlauchs zwischen den beiden Heftlinien 20 
ausgespannt und die beschriebene Offnung 25 im Innen- 
sack 11 kommt in Ausrichtung mit der durch die weitere 
Strichpunktlinie 33 gekennzeichnete Langsmittenlinie 
der Kreuzbodenfaltung zur Ausrichtung. 

In der nachsten Fertigungsstufe der Kreuzboden-Fal- 
tung 32 werden nun, wie Fig. 6 verdeutlicht, langs der 
Linien 20 die Endteiie der Hullschlauch wand 27 von 
Fig. 5 umgelegt, wodurch die Seitenklappen 39 gebildet 
werden. An den Linien 20 entsteht dadurch eine Falt- 
kante. Ihr in Fig. 6 erkennbarer Abstand 30 bestimmt 
die spatere Breite 30 des Kreuzbodens. Die entspre- 
chende Breite 36 der einzeinen Seitenklappen 39 ent- 
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spricht der Halfte der Kreuzbodenbreite 30, weshalb die Riickseite des Sacks, weshalb sie die bereits erwahnte 

beiden Schnittkanten 23 im dargestellten Ausfuhrungs- Sackbreite 30 bestimmen. Die aus Fig. 7 ersichtliche Bo- 

beispiel, gemaB Fig. 6, im Bereich der erwahnten Langs- denlange 31 ergibt sich aus dem Abstand der auBeren 

mittenlinie 33 der Kreuzboden-Faltung 32 nebeneinan- Enden der Faltkanten der beiden Seitenklappen 39, an 

der zu liegen kommen. Dadurch wird aus den beiden 5 denen die Knickkanten zu den spateren Schmalseiten 57 

Lochteilen wieder das komplette Loch 24 in dem Au- des Sacks entstehen, welche die beiden Eckeinschlage 

Bensack 12 kombiniert, der nunmehr eine fertige Kreuz- 35 durchqueren. Nach dem Fiillen des Kombinations- 

boden-Faltung 32 aufweist. sacks 10 wird der Deckel 45 verschlossen. Beim spateren 

AbschlieBend wird, wie in Fig. 6 angedeutet ist, ein Gebrauch kann das eingefiillte Gut portionsweise ent- 

Einfullstutzen 41 mit dem so entstandenen Kombina- io nommen werden, wobei der Deckel 45 immer wieder 

tionssack 10 verbunden. Der Einfullstutzen 41 ist ein- zum Schutz des im Sack befindlichen Guts aufge- 

stiickig aus Kunststoff gebildet und besteht aus einem schraubt werden kann. 

Rohrstutzen 42 und einem vertikal zur Rohrachse ver- Der AuBensack 12 kann mit einem in den Zeichnun- 

laufenden Flansch 43. Die Rohroffnung 44 kann von gen nicht naher gezeigten AufreiBfaden versehen sein, 

einem in Fig. 1 ebenfalls erkennbaren Deckel 45 ver- 15 der zwcckmaBigerweise an dem beziiglich des Einfull- 

schlossen werden, wobei eine beliebige Verbindung stutzens 41 gegenuberliegenden Ende angeordnet ist 

zwischen Deckel und Rohrstutzen vorliegen kann. Es Nach Entleerung des Kombinationssacks 10 kann der 

eignet sich beispielsweise eine Schraubverbindung oder AufreiBfaden betatigt werden und erzeugt einen RiB, 

eine Bajonettverbindung. Entscheidend ist, daB der Dek- durch welchen hindurch der Innensack 11 zusammen 

kel 45 immer wieder dicht mit dem Rohrstutzen 42 ver- 20 mit dem daran befestigten Einfullstutzen 41 herausge- 

bunden werden kann. Im dargestellten Ausfiihrungsbei- rissen werden kann, die aus schwer verrottbarem 

spiel ist ein Schraubgewinde 46 verwendet. Bei der Kunststoff bestehen. Dies erleichtert die Entsorgung, 

Montage wird der Flansch 43 des Stutzens 41 zwischen denn diese Bestandteile konnen einer Sonderdeponie 

die zweckmaBigerweise zunachst noch abspreizbaren zugefiihrt werden, wo auch eventuelle aggressive Rest- 

Lochteile 24 der beiden Seitenklappen 39 geschoben 25 substanzen im entleerten Innensack 11 mit beseitigt 

undkanndann.in Ausrichtung mit der Offnung 25, wahl- werden. Wegen des Folienaufbaus im Innensack fallt 

weise, auf der Oberflache oder Unterflache des Innen- dabei eine verhaltnismaBig geringe Masse an. Der Au- 

sacks 11 im naher aus Fig. 3 erkennbaren Randbereich Bensack 12 dagegen, der aus leicht verrottbarem Papier 

50 befestigt werden, z.B. durch SchweiBen oder Kleben, besteht, kann der iiblichen Miillverwertung iiberlassen 

oder durch die besondere, aus Fig. 3 erkennbare Befe- 30 werden. 

stigungsmoglichkeit In den Fig. 8 bis 10 ist eine zu Fig. 2 und 3 alternative 

In Ffe. 3 erfolgt die Anbringung des Einfiillstutzens 41 Ausfuhrungsform eines Einfiillstutzens 41 gezeigt, der 

in der Offnung 25 des Innensacks 11 durch eine Klemm- bei einem erfindungsgemaBen Kombinationssack 66 in 

befestigung. Der Rohrstutzen 42 ist mit einem durchge- der bereits beschriebenen Weise befestigt sein konnte. 

henden Schraubgewinde 46 versehen, auf welchem eine 35 Dabei sind, der besseren Obersicht wegen, zur Bezeich- 

Mutter 55 gegen den Flansch 43 verschraubbar ist. Zwi- nung entsprechender Teile die gleichen Bezugszeichen 

schen der Mutter 55 und dem Flansch 43 wird folglich wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel verwendet, weshalb 

die Randzone 50 des Innensacks 11 und die dartiber insoweit die bisherige Beschreibung gilt Es geniigt, le- 

gelegte Randzone urn das Loch 24 des AuBensacks 12 diglich auf die Unterschiede einzugehen. 

festgeklemmt Der Rohrstutzen 42 ist lang genug ausge- 40 Ein wesentlicher Unterschied besteht, wie aus Fig. 9 

bildet, um, wie in Fig. 3 strichpunktiert angedeutet ist, hervorgeht, darin, daB, wie auch aus Fig. 10 zu entneh- 

einen Deckel 45 aufzunehmen. Bei dieser Klemmverbin- men ist, der Rohrstutzen 42 hier aus hinsichtlich seiner 

dung sind die Innen- und AuBenflache 52, 54 der Rand- Wandstarke 67, 68 und seines Rohrdurchmessers 70, 71 

zone 50 zwischen der Mutter 55 und der Flanschoberfla- unterschiedlichen Abschnitten 72, 73 gebildet ist, zwi- 

che 53 des Stutzens 41 wirksam. Bei der vorerwahnten 45 schen denen ein flexibles Obergangsstuck 69 angeord- 

SchweiB- oder Klebeverbindung kann entweder die net ist Die Durchmesser 70, 71 sind dabei so bemessen, 

Flanschoberseite 53 mit der Innenflache 54 der Randzo- daB in der Ausgangsstellung, gemaB Fig. 9, die beiden 

ne 50 oder aber die Flanschunterseite 51 mit der AuBen- Rohrabschnitte 72, 73 ineinandergestiilpt sind und dabei 

flache 52 der Randzone 50 zusammenwirken. die beiden Schenkel eines umlauf enden U-Profils bilden, 

Ein auf diese Weise mit dem Einftillstutzen ausgeru- 50 dessen U-Scheitel von dem Obergangsstuck 69 erzeugt 

steter Kombinationssack 10, wird, gemaB Fig. 7, zur wird. Die beiden Rohrabschnitte 72, 73 verlaufen also 

Verstarkung der Kreuzboden-Faltung 32 mit einem ineinandergeschachtelt und ein topffdrmig gestalteter 

Deckblatt 56 vollflachig versehen, das aus einem Mate- Deckel 45 kann mit seiner auf das Schraubgewinde 46 

rial hoher DurchreiBfestigkeit besteht Es wird vorzugs- des inneren Rohrabschnitts 72 geschraubten Topfwand 

weise aus mehreren biaxial vereinigten Kunststofflagen 55 74 in dem U-Raum zwischen den beiden Rohrabschnit- 

von z.B. Polypropylen gebildet Die Lage des Deckblatts ten 72, 73 aufgenommen sein. Dabei kommt der flansch- 

ist auch strichpunktiert in Fig. 1 veranschaulicht Damit artig uberstehende Topfboden 25 annahernd biindig mit 

ist der Kombinationssack 10 fertiggestellt Durch Ab- der AuBenflache des Deckblatts 56 zu liegen, das auf 

nehmen des Deckels 45 kann durch den Einfullstutzen dem Kreuzboden des AuBensacks 12 aufgeklebt ist Da- 

41 fliissiges oder pastoses Gut in den Innensack 11 ge- 60 mit ist eine bundige Lage des Einfiillstutzens 41 bezug- 

fiillt werden, wobei der Sack 10 die Form eines Quaders lich der AuBenflache des Sacks erreicht, der nicht mehr 

einnimmt An der bisherigen Langsfaltkante des flach- storend aus dem Sack herausragt. 

liegenden Kombinationssacks 10 von Fig. 7 entsteht In der Ruhelage gemaB Fig. 9 liegt der erwahnte 

nun, wie Fig. 1 zeigt, eine schmale Sacklangsseite 57, in Flansch 43 des Einfiillstutzens 41 annahernd in der Ebe- 

welcher auch die Dreiecksbereiche der Eckeinfaltung 35 65 ne der Rohroffnung des inneren Rohrabschnitts 72, ist 

mit einbezogen werden. Die erwahnten Faltkanten 20 aber am oberen Ende des auBeren Rohrabschnitts 73 

fur die Seitenklappen 39 bilden dabei die Kanten zwi- angeformt und kann eine ihm entsprechende Wandstar- 

schen dem eigentlichen Sackboden und der Vorder- und ke 68 aufweisen. Die dickere Wandstarke 67 des inneren 
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Rohrabschnitts 72 macht diesen verhaltnismaBig steif 
und sorgt fur eine Formfestigkeit der auf ihm befindli- 
chen Schraubgewinde 46. Wegen der diinneren Wand- 
starke 68 ist der Rohrabschnitt 73 und insbesondere sein 
U-Scheitei 69 sowie sein zum Flansch 43 vorgesehener 
Knickiibergang 77 fiexibel. Der Flansch 43 ist in der 
Randzone 50 um die Offnung 25 des Innensacks 11 her- 
um uber eine SchweiB- oder Klebeverbindung 78 fest 
verbunden und wird von dem entsprechenden Randbe- 
reich um das Loch 24 des AuBensacks 12 iibergrif fen. 

Aus der die Draufsicht auf den Einfullstutzen 41 zei- 
genden Fig. 8 vor dessen Anbringung an dem erfin- 
dungsgemaBen Kombinationssack ist der besondere 
Aufbau des Deckels 45 in diesem Ausftihrungsbeispiel 
zu erkennen. Der Topfboden 75 ist von zwei halbkreis- 
fdrmigen Biigeln 79 umschlossen, die in der Ausgangsla- 
ge in der Ebene des Topfbodens 75 liegen, mit dem sie 
uber zwei massive diametrale Speichen 80 verbunden 
sind. Die Scheitelzonen der beiden Biigel 79 konnen 
durch durchreiBbare dunne Stege 81 verbunden und in 
der erwahnten Ebene gehalten sein. Noch nach der Ful- 
lung des Kombinationssacks 66 sollen die Stege 81 un- 
beschadigt sein. Beim gefullten Innensack 11 befindet 
sich ein solcher Deckel 45 in der aus Fig. 9 ersichtlichen 
Ausgangslage. 

Damit das Fiillgut bequem entnommen werden kann, 
werden die den Topfboden 75 uberragenden Bugel er- 
faBt und unter DurchreiBen der Stege 81 im Sinne des 
Pfeils 82 von Fig. 10 hochgeschwenkt, wo sie von einem 
Finger 83 untergriffen werden konnen. Die in Fig. 13 
angedeuteten Ansatzstellen 84 der beiden Bugel 79 ge- 
geniiber den massiven Speichen 80 am Topfboden 75 
wirken dabei als biegsame Scharniere. In der hochge- 
schwenkten Position 79' befinden sich die Bugel, wie aus 
Fig. 9 deutlich wird, in einer Ebene oberhalb der er- 
w&hnten AuBenflache 76, womit der bequeme Zugriff 
fiir den vorerwahnten Finger 83 der Hand gewahrleistet 
ist Mit dem Finger 83 kann nunmehr der Deckel 45 
hochgezogen werden. Weil der Deckel 45 aber im 
Schraubeingriff mit dem Gewinde 46 des inneren Rohr- 
abschnitts 72 stent, wird dieser mitgezogen und gelangt 
in die aus Fig. 10 ersichtliche ausgestiilpte Position. Der 
innere Rohrabschnitt 72 liegt jetzt vor dem auBeren 
Rohrabschnitt 73 des Einfullstutzens 41. Dabei wird der 
flexible Werkstoff der dunnen Wandstarke 68 sowohl im 
Bereich des bisherigen U-Scheitels 69 als auch des er- 
wahnten Knickiibergangs 77 zum Flansch 43 nachgiebig 
umgeformt. Der Rohrabschnitt 43 liegt jetzt oberhalb 
des einstuckig mit ihm erzeugten befestigten Flansches 
43, weil der Knickiibergang 77 sich um 180° deformiert 
hat. Der U-Scheitel 69 liefert einen bogenformigen 
Obergang zwischen den beiden unterschiedlichen Rohr- 
durchmessern 70, 71 der beiden Abschnitte 72, 73. Der 
AuBensack 12 ubergreift dabei den Flansch 73 und ent- 
lastet dabei die SchweiBverbindung 78 bezuglich des 
Innensacks 11. Um die Verbindung nicht zu gefahrden, 
konnte, wie schon bei den vorausgehenden Ausfuh- 
rungsbeispielen erlautert wurde, der Flansch 43 statt auf 
der AuBenflache 52 an der Innenflache 54 des Innen- 
sacks 11 befestigt sein. In diesem Ausfuhrungsfall wird 60 
der Flansch 43 bei diesem Hochziehen des inneren 
Rohrabschnitts 72 sowohl von dem AuBensack 12 als 
auch von dem Innensack 1 1 ubergriffen und insbesonde- 
re keine im Losungssinne wirkende Belastung auf die 
dann innen liegende Verbindung 78 ausgeubt 

In der herausgestiilpten Position der beiden Rohrab- 
schnitte 72, 73 von Fig. 10 laBt sich der Deckel 45 vom 
Schraubgewinde 46 abdrehen, wobei die in Hochklapp- 
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Position 79 ; befindlichen Bugel als Flugel fiir die Dreh- 
handhabung benutzt werden. Fig. 10 zeigt den Deckel 
45 in vom Rohrstutzen 42 abgelosten Zustand. Diese 
auseinandergestulpte Position der Rohrabschnitte 72, 
73 kennzeichnet die Gebrauchslage des Rohrstutzens 
42, dessen vorderster Rohrabschnitt 72 dann wie eine 
GieBtulle wirkt, um Gut aus dem Kombinationssack 66 
zu entnehmen. Nach der Entnahme der gewunschten 
Menge kann wieder der Deckel 45 auf den gewindetra- 
genden vorderen Rohrabschnitt 72 aufgesteckt und auf- 
geschraubt werden, wonach durch Druckausubung die 
beiden Rohrabschnitte 72, 73 aus ihrer ausgestulpten 
Position von Fig. 15 in ihre Ausgangslage von Fig. 9 
uberfuhrt werden, wo sie wieder ineinandergeschachtelt 
sind. LaBt man die Bugel aus ihrer Hochklapp-Position 
79' los, so werden diese bestrebt sein, in ihre urspriingli- 
che Parallellage zum Topfboden 75 uberzugehen, wo sie 
sich wieder biindig mit der AuBenflache 76 des Kreuz- 
bodens legen. In dieser Ruheposition ragt der Einfiill- 
stutzen 41 nicht storend uber die UmriBlinie des Kombi- 
nationssacks 66 heraus. 

Weil in der Ausgangslage die in der Ebene des Topf- 
bodens 75 liegenden Bugel 79 biindig mit der AuBenfla- 
che liegen und daruber hinaus dem versteifend auf die 
Randzone 50 wirkenden Flansch 43 eng benachbart ist, 
lassen sich die Rohrabschnitte weder im Sinne der 
Fig. 10 auseinanderziehen noch der Deckel 45 ab- 
schrauben. Beim Handhaben am UmriB des Topfbodens 
75 werden die bei der Handhabung wirkenden Krafte 
am Biigel 79 wirksam und bewirken ein DurchreiBen 
der Stege 81. Das zeigt, daB die Stege 81 bei jeder, ein 
Abnehmen des Deckels 45 bewirkenden Handhabung 
durchgetrennt werden und damit wie eine "Piombie- 
rung" wirken. Solange die Stege 81 unbeschadigt sind, 
kann davon ausgegangen werden, daB noch nichts aus 
dem Inhalt des Kombinationssacks 66 entnommen wor- 
den ist. 

Bezugszeichenliste: 

10 Kombinationssack 

11 Innensack 

12 AuBensack 

13 Folienschlauchabschnitt 

14 Langsnaht 

15 Quernaht 

16 Hullschlauch-Abschnitt 

1 7 Kombinationsschlauch- Abschnitt 

18 Heftung 

19 - 

20 Heftlinie, Faltkante 

21 Langsfaltkante 

22 - 

23 Sackoffnungskante, Schnittkante 

24 Loch in 11 

25 Offnung in 12 

26 - 

27 Wand von 16, 12 

28 Endzone 

29 Wandteilvonll 

30 Abstandvon20, Bodenbreite 

31 Bodenlange 

32 Kreuzboden-Faltung 

33 Langsmittenlinie von 32 

34 Spreizbewegungs-Pfeil 

35 Eckeinschlag 

36 Seitenklappen-Breite 

37 - 
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38 - 

39 Seitenklappe 

40 - 

41 Einfullstutzen 

42 Rohrstutzen 

43 Flansch 

44 Rohroffnung 

45 Deckel 

46 Schraubgewinde 

47 - 

48 - 

49 - 

50 Randzonevon25 

51 Flanschunterseite 

52 AuBenflachevonSO 

53 Fianschoberseite 

54 Innenflachevon50 

55 Mutter 

56 Deckblatt 

57 Sacklangsseite 

66 Kombinationssack 

67 Wandstarke von 72 

68 Wandstarke von 73 

69 Obergangsstiick, U-Scheitel 

70 Rohrdurchmesservon72 

71 Rohrdurchmesser von 73 

72 innererRohrabschnitt 

73 auBerer Rohrabschnitt 

74 Topfwand 

75 Topfboden 

76 - 

77 Knickubergang 

78 SchweiB-oderKlebeverbindung 

79 Biigelinebener Lage 

79 / Bugel in Hochschwenklage 

80 Speichen fur 79 

81 durchreiBbarer Steg 

82 Hochschwenk-Pfeilfur79 

83 untergreifender Finger 

84 Ansetzstelle fur 79, biegsames Scharnier 
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